KASPAR SCHULZ
Brauereimaschinenfabrik & Apparatebauanstalt GmbH

Opis produktu
Urzadzenie do dealkoholizacji firmy SCHULZ

Majac na uwadze liczne prognozy dotyczace rozwoju udziatu piw bezalkoholowych w trendzie
produkcji na najblizsze lata, firma SCHULZ podjeta decyzje o opracowaniu wtasnego projektu procesu
i instalacji termicznej dealkoholizacji piwa dla browaréw sredniej wielkoSci.

Atrakcyjnos¢ ekonomiczng koncepcji wynika z faktu, ze jedng rosline mozna wykorzysta¢ do kilku
celow. Innowacyjne podejscie polega na realizacji prézniowego odparowywania alkoholu przy niskim
obcigzeniu cieplnym, réwnolegle z sekcjg utrzymywania temperatury konwencjonalnego pasteryzatora
btyskawicznego. Ponadto instalacja wyposazona jest w zbiornik buforowy, ktéry petni funkcje
zbiornika buforowego podczas pasteryzacji btyskawicznej oraz zbiornika kominowego na odgazowang
wode w procesie dealkoholizacji, w celu ustalenia pozadanej wagi pierwotnej piwa. Zintegrowana
jednostka nasycajgca dopetnia te koncepcje. Konstrukcja instalacji umozliwia zatem realizacje
nastepujgcych procesow:

1. Okresowa dealkoholizacja piwa w procesie recyrkulacji ze zintegrowanym rozcienczaniem i
nasycaniem dwutlenkiem wegla, z mozliwo$cig modutowej rozbudowy.

2. Pasteryzacja btyskawiczna piwa pomigdzy dwoma zbiornikami lub bezposrednio do nalewaka.

3. Odgazowanie wody w trybie wsadowym dla matych ilosci lub w trybie recyrkulaciji istniejagcego
zbiornika na wode.

4. Nagazowanie i/lub mieszanie piwa.

W podstawowej konfiguracji instalacja wyposazona jest w instalacje zgazowania i odparowania o
wydajnosci 10 hl/h. Dodanie drugiej jednostki parownika umozliwia skrocenie czasu cyrkulacji o
potowe lub podwojenie wielko$ci partii.

Wstepne testy wykazaty, ze czas pracy do momentu zmniejszenia zawartosci zbiornika wynosit
okofo 18 godzin ponizej 0,5% alkoholu.

Wyparka prozniowa/pasteryzacja btyskawiczna — Dealkoholizacja
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Dalsze testy wykazaty, ze istnieje mozliwo$¢ osiagniecia zawartosci alkoholu ponizej 0,05% juz po 12 godzinach.

Stand: 20.07.202 Version: 1.0 1/2



KASPAR SCHULZ

Brauereimaschinenfabrik & Apparatebauanstalt GmbH @

Projekt urzadzenia: Wymiennik ciepta umozliwiajgcy przeptyw piwa w przeciwpradzie w celu
schtodzenia podgrzanego piwa.

Zatrzymywanie ciepta i
utrzymywanie cisnienia

Etap ogrzewania do
ustawiania temperatury
przetrzymywania w
trybie pasteryzatora
rzutowego lub
temperatury parowania
w trybie prézniowym

Wymiennik ciepta do podgrzewania
piwa w przeciwpradzie w celu
schtodzenia podgrzanego piwa

Jednostka odgazowujgca i odparowujaca w trybie
prozniowym. Ogrzewanie stuzy do utrzymywania

odparowania alkoholu i ponownego podgrzewania przed
wejsciem do opcjonalnej drugiej jednostki parownika.

Kondensacja oparow
alkoholu w przeciwpradzie
w celu ogrzania piwa

Dziatanie
pasteryzatora
btyskawicznego

lub karbonizacji z

kontrolg cisnienia Jednostka mieszajgca

| Wlotowy i wylotowy zbiornik piwa
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